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(ST) Zusanunenfassung 

Beschichtete Aiuminiumfolie flir den Einsau in if aifv*^~ ^ . 
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Beschichtete Aium iniumfoiie mit vot- k^^ v^i- 

Die Erfindung betrifft eine beschichtete Aiuminiumfoiie mlt 
verbessertem Kaltverformungsverhalten sowie eine Packung 
insbesondere eine DurchdrUck- Oder Bllsterpackung, hergestellt 
unter Vervendung einer solchen Aiuminiumfoiie. 

Stand d ^r Tgrhni v; 

Durchdruck- oder Blisterpackungen bestehen im allgemelnen aus 
exnem Trfigerkorper aus fiSchigem Material, der innerhalb eines 
ebenen Bereichs mehrere durch Verformung dieses Materials 
hergestellte Vertiefungen zur Aufnahme des Verpackungsgutes 
insbesondere von Tabletten, Kapseln und dgl. aufweist und der in 
diesem ebenen Bereich flachig mit einer Aluminium-Verschluflfolie 
verbunden ist. Das TrSgerkerpermaterial besteht dabei in vielen 
Fallen aus einer Kunststof folie, z.B. aus einer PVC-FoUe eln.r 
Dicke im Bereich von etwa 0,2 bis 0,3 oun, bei der die 
vertiefungen durch ein Heiflverf ormungsverfahren hergestellt 
sxnd. Durch Driicken auf die Ruckseite einer Vertiefung des 
Tragerkbrpers wird diese verformt und die in ihr enthaltene 
Tablette oder Kapsel unter Durchsto/lung der VerschluflfoUe der 
Packung entnommen oder die VerschluflfoUe wird abgezogen. 

Zur Verlangerung der Auf brauchf rist ist es nun fUr manche 
Medikamente erforderlich, die Packung moglichst gasdicht 
auszubilden. Dies ist bei den Ublichen DurchdrUck- bzw. 
Blisterpackungen aber nur im beschrSnkten Umfang rndgllch: Case 
bzw. Wasserdampf konnen infolge Diffusion durch die Wandung des 
Tragerkorpers treten. Das Ausmafl dieser Diffusion ist zwar 
abhangig von der Art des fUr den Tragerkorper verwendeten 
Kunststoffmaterlals, doch 1st mlt elnem Kunststof ftr«gerk6rper 
eine absolute Gas- und Dampfsperre nicht zu erzlelen. Urn die 
Gasdichtheit zu gewahrleisten, sind in den letzten Jahren 
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Trag^rkorper bekannt gewcrden. die aus einer Aiuminiu- 
Verbundfolie durch Kaltverf ormen hergestellt werden. Sine so'- 
verbundfolie besteht - i.„ HinbUck auf die Packung vop. aufle 
nacr. innen gesehen - z.B. aus 0,025 mm OPA (orientierte 
Poiyamid) 0,045 mm Aluminium und 0,060 mm PVC, wobei die entha' 
tene Aiuminiumf olie die Gasdichtheit gewahrieistet. wahrend d' 
mit ihr verbundenen Kunststof f olien dem Tragerkorper e'n 
erhShce Festigkeit geben und - v.ie man annimmt - beim Kaltve- 
formungsprozefl das Auftreten von Dehnungsspitzen in de 
Aluminiumfolie. die zu ihrem Einreiflen fuhren konnen, verhir. 
dern. Die Erfahrung hat Jedenfalls gezeigt, dafl d- 
Kaltverformungsfahigkeit des genannten Verbundmateriais wes - • 
lich hSher ist ais die einer gleichwertigen normalen Aluminium- 
folie. solche Tragerkerper fiir Biisterpackungen haben aber de- 
Nachteil, dan sie dan darzeitigen EntsorgungsvorschriJten, gema 
denen Leerpackungen dieser Art nur dann als Ganzes entsorg 
werden dttrten, wenn sie mindestens zu 90 Gew.% aug eine- 
20 einheitlichen Material bestehen, nicht entsprechen. Bel der 
vorstehend gegebenen Beispiel betrSgt der Aiuminiumanteil z.S 
nur ca. 57%. Andererseits aber wurde eine Vervendung vo 
Reinaluminlumfolien als TrSgerkSrper bei Druchdriick- ode 
Biisterpackungen blsher praktisch nicht fUr mSglich gehalten. 

Der Erfindung liegt zunachst die Aufgabe zugrunde. Aluminium, 
folien mit einer relativ dunnen Beschichtung anzugeben, die 6 . 
verbesserte Kaltverformbarkeit aufweisen und die insbesonderv 
als Material hoher Gasdichtheit fur TragerkSrper in Blister- 
30 packungen geeignet sind. 

Darstelluno der Fi- findunrt 

Dlese Aufgabe wird anhand der erf indungsgemafl beschichteter 
Aluminiumfolie dadurch gelost, dali die Aluminiumfolie eine Dick, 
im Bereich von 0,05 bis 0,3 mm aufweist und dafl di-. 
matrizenseitige Beschichtungsoberf ISche einen nach Brltis^ 
Standard (BS) 2782 gemessenen Reibungskoef f izienten im Bereicr 
von hochstens 0,35, vorteilhaft aber von hdchstens 0,3C. 
und/oder dafl die patrizenseitige Beschichtungsoberf lache der 
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Aiummiumfoue elnen golchen von hiJchatena 0,45, vorteilhaft 
aber von hSchstens 0,40, haben (hat). 

Dabel beateht die matrizenseitige OberflHche vortellhaft aus 
einer Kunstatof fachicht. 

GemSfl einer vortailhaf ten Ausgestaltung der Brfindung lat die 
patrizenseitige Kunstatof fschicht halflsiegelf Shig und welst elne 
Dicke im Bereich von 0,001 bis 0,030 mm auf. GemUR einer 
welteren vortellhaCten Ausgestaltung llegt diese DlcJce in, 
Bereich von 0,003 bis 0,020 mm, vorteilhaft jedoch im Bereich 
von 0,003 bis 0,012 nun. 

In einar anderen vortellhaften Ausgestaltung der Brfindung 1st 
dlese dadurch gekennzeichnet, dafl die matrizenseltige Kunsthan- 
schicht aus einer dunnan Schutzlackschlcht einer Olcke Im 
Bereich von 0,0005 bis 0/020 mm besteht. 

Gegenstand der Brfindung Ist femer elne Packung mlt hohar 
Gasdichthelt, inabeaondere elne Blisterpackung mit elnem Tr«- 
gerkorper aus fiachigem Material, der Innerhalb eines ebenen 
Bereichs mehrere durch Verformung dieses Materlaia hergestellte 
vertiefungen zur Aufnahme dea Packungagutes Insbesondere von 
Tabletten, Kapsein und dgl. aufweiat und der in diesem ebenen 
Bereich flSchig mlt einer Alumlnlum-Verschluflfolie verbund n 
1st, wobel der Alumlnlumgehalt der Leerpackung einen magllchst 
hohen Prozentantell ausmachen soil. 

Dlese Aufgabe wird in der erfindungsgemaflen Packung geiaat, die 
dadurch gekennzeichnet 1st, daA der TragerkOrper aus elnem stUck 
besteht und dafl die Vertiefungen durch Kaltverformuhgsverfahren 
auageblldet und an zumlndeatens ihrer konkavan Saita mit ainer 
8legelf«hlgen Kunstatof fschicht versehenen slnd und dafl der 
TragerkOrper aus einer beschlchteten Alumlnlumfolle gemilfl der 
Brfindung hergastellt iat, wobel der Alumlnlumgehalt dar 
Leerpackung mehr als 80 Gew.%, vorteilhaft aber mehr als 90 
betrSgt. 
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geschreibunc df>^ Zeichnurapn und oin W qc zur AMcfuhruno de- 
Erf indung 

Die Erfindung wird nachsrehend anhand der Figuren, die eine vcr- 
teilhafte Ausfuhrung der erf indungsgemanen Packung illusrrieren , 
naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt die Packung in der Aufsicht. 

Fig. 2 zeigt eine schematische Schnirtdarstellung gemaA den 
Linien II-II in Fig. I; 

Fig. 3 zeigt eine Teiidarstellung zur Andeutung des 
Herstellungsprozesses . 



Der Tragerkorper 1 wird aus einem kaitverformbaren Aluminiumband 
mit einer Dicke im Bereich von 0,05 bis 0,3 mm und einer 
Qualitat gemMfl Aluminium Association (AA) 8079 Oder 8008 
hergestellt. Dieses Aluminiumband ist patrizenseitig mit einer 
siegeifahigen Kunststof f schicht 2, insbesondere in Form eines 
Heiflsiegellackes, einer Starke von 0,001 - 0,030, vorsugsweiae 
von 0,003 - 0,012 mm, versehen und weist matrisenseitig z.B. 
25 eine Schutzlackschicht {nicht dargestellt) auf. Die Auftrags- 
menge der Schutzlackschicht betragt beispielsweise 2g/m* . 

Fur die Hersteilung des in den Figuren dargestellten TrHger- 
korpers wird z.B. von einem Aluminiumband einer Stfirke von 0,1 

30 nun ausgegangen, das an einer. Seite einen Heifisiegellack einer 
Dicke von 0.009 mm aufweist. An diesem beschichteten Band werden 
nun geman dem Raster der herstellenden Packungen NSpfchen 3 
durch Kaitverformen hergestellt, die eine Tiefe von 4,5 mm 
aufweisen. Die durch das Kaitverformen im NSpf chenbereich 

35 Material erreichte Oberf lachenvergroflerung betragt im vorliegen- 
den Fall etwa 35%. Eine solche Oberf ISchenvergro/ierung wiire bei 
einem unbeschichteten Aluminiumband dieser Starke in reprodu- 
zierbarer Weise nicht erreichbar. 

40 
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An dem Band werden dann rfia m^.^* w 

"^^"^ ^'-^ Napfchen 3 mi- dem PacJcungsgut, z.B. 
Tabletten 4, gefUnt und mit einer Aluminlum-VerschluflfoLe 5 
einer Stiirke von 0.01 - o nm, 

"'"^ 0,04 mm (gemafl diesetn Beispiei von 
0,02 m™,, dxe an Ihrer Uncerseite eine Heiflslegelschicht, 
vorzugsweise in Fonn einer Heiflsiegellaclcbeschichtung 6. die 
eine stance von 0,003 - 0,020 ma (gemafl diesem Beispiei von 
0,009 nun) aufweist, an den unverfomten Bereichen des Trelger- 
korpermaterials 7, wie in Fig. 3 durch die Pfeile 8 angedeutet, 
durch Hei/Jsiegelung verbunden. Danach wird der so erzeugte 
bereits das Packungsgut enthaltene bandformige Verbund an den 
Llnien 9 punJctformig perforiert und die PacKungen schliefllich 
langs ihrer Kontur 10 durch Stanzen abgetrennt. 



In Fig. 1, in der die fertige Paclcung mit an einem HSpfchen 3 
aufgebrochener Aiuminium-Verschluflf olie 5 dargestellt ist er- 
■cennt man den Bereich der Siegelung ll (punXtiert) . An den' Per- 
forationen langs den Linien 9 )cann die PacJcung i„ bellebiger 
20 weise unterteilt werden. Der Aluminiumanteil der Leerpackung 
(TrSgerkdrper plus Verschluflfolie) betrligt bei diesem Beispiei 
94 Gew.%. *^ 



gew^rbliche Anwenrinnq 

Die erfindungsgema/ie beschichtete Aluminiumf olie eignet sich 
vorteilhaft als Verpackungsmaterlal fur Durchdrilck- Oder 
Blisterpackungen. welche in der Pharmazie eingesetzt werden und 
welche als Leerpackungen einfach entsorgt werden konnen. 
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L. Beschichtete Aluminiunf oUe fur den Einsats in Kaltverfor- 
mungsverfahren unter Anwendung von Matrlsen- und Ratri- 
=enwerk2eugen, dadurch gekenn=eichnet, dafl die Aiumiaium- 
folie eine Dicke im Bereich von 0,05 bis 0,3 mm aufweis- 
und dafl die matrizenseitlge BeschichtungsoberflSche einen 
nach British Standard (BS) 2782 gemessenen statischen un= 
dynamischen Reibungskoeff izienten von hochstens 0,3S, vor- 
teilhaff aber von hochstens 0,30, und/oder dafl die 
patrizenseitige Beschichtungsoberf lache der Aluminiumf oiie 
einen solchen von hochstens 0,45, vorteilhaft aber von 
hochstens 0,40, haben (hat). 

!. Beschichtete Aluminiunf olle nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Beschichtung an der matrizenaeitigen 
Oberf lache aus einer Kunststof fschicht besteht. 

I. Beschichtete Aluminiumf die nach Anapruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die patrizenseitige Kunststof fschicht 
heiflsiegelfahig ist und eine Dicke im Bereich von 0,001 bis 
0,030 mm aufweist. 

Beschichtete Aluminiumf olie nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die patrizenseitige Kunststof fschich- 
eine Dicke im Bereich von 0,003 bis 0,020 mm, vorteiihaf-. 
jedoch im Bereich von 0,003 bis 0,012 mm, aufweist. 

. Beschichtete Aluminiumf olie nach einem der Ansprviche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, dafl die matrizenseitlge 
Kunststof fschicht aus einer dunnen Schutzlackschicht einer 
Dicke im Bereich von 0,0005 bis 0,020 mm besteht. 

Packung, mit einem Tragerkorper aus flachigem Material, 
der innerhalb eines ebenen Bereichs mehrere durch Verfor- 
mung dieses Materials hergestellte Vertiefungen zur Aufnah- 
me des Packungsgutes insbesondere von Tabletten, Kapseln 
und dgl. aufweist und der in diesem ebenen Bereich flachig 
mit einer Aluminium-Verschluflfolie verbunden ist, dadurch 



BEST AVAILABLE CX)PY 



\ 



wo 96/25254 

PCT.AT96in0025 

gekennzeichnet, dai^ der TT-ii«=^u- 

Seite mit einer slegelfShigen KunststoffscMcht ,2, 
versehenen sind und dafl der TrageDcoroe- fn / • 
.escMc.e.en .....oUe .ej Irde'L ™ 
bis 5 hergestellt 1st, wobei d«,- • i'^cne i 

Packung nach Anspruch 6 dAHnr-r-H 

»i . . ' *^*^^^ch gekeanzeichnet dafl d*>T- 

Alu™.„.u™gehalt der Leerpac.ung „.hr als 90 Gev./.etr^t 
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